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Allgemeine Hinweise

1- Allgemeine Hinweise

Achten Sie auf folgende Sicherheits- und Warnhinweise.

ba
A

A\

A

Elektrischer Gefahrenbereich

Mechanischer Gefahrenbereich.

Wahrscheinlicher Gefahrenbereich. Geringer Verletzungsgefahr.

Zerstorungsgefahr; Kann Getriebe- und / oder andere Komponenten zerstoren.

Wichtige Information

EC Maschinenrichtlinie:

Nach EC Maschinenrichtlinie 2006/42/EC, ist die Getriebe keine selbst funktionierende Ma-

schine aber ein Teil von einer Maschine. Darum ist es nach dieser Richtlinie verboten die

Getriebe auf einer Maschine zu montieren oder zusammen im Betrieb zu setzen die keine

EC Konformitat haben.

Der Maschinenhersteller oder Betreiber ist dafiir verantwortlich, an der Maschine oder
am Einsatzort des Getriebes die notwendigen MaBnahmen zu treffen, um Verletzungen
und Lebensgefahr unter Beriicksichtigung von moéglichen Wellen-, Getriebeausfallen
etc. in den Getrieben zu vermeiden.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen um einen sicheren Betrieb zu gewahr-
leisten

- Stérungsfreien Betriebe

- Erflllung die Rechte von Garantieanspruch

Die Betriebsanleitung soll in unmittelbarer Nahe des Getriebemotors aufbewahrt werden. Soll
verfigbar bei Bedarf sein.

Die Betriebsanleitung ist fur die K-Serie geschrieben und ist nur fir diese Serie anwendbar.
Sollte andere Getriebemotoren verwendet werden, fragen Sie bitte YILMAZ REDUKTOR
nach der entsprechenden Betriebsanleitung.

Die Betriebsanleitung ist nur flr Getriebe von Serienproduktion verwendbar. Fir Sonderaus-
fuhrungen, und modifizierte Getriebe nehmen Sie bitte Kontakt mit YILMAZ REDUKTOR auf.

Die Betriebsanleitung ist nicht fur nach 2014/34/EU (ATEX) betriebene Getriebe. Bitte Rick-
sprache mit YILMAZ REDUKTOR fir Getriebe die nach 2014/34/EU Betrieben werden sollen.

> 4
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Typenbezeichnung

2- Typenbezeichnung
2.1- Detaillierte Typenbezeichnung
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Detaillierter Bestellkode der K Serie

(Diese Beschreibung weicht von der Namenschildbeschreibung ab.)

K R

RB
NB
VB
B
RE
NE
VE
TE

Bremse
L-220V Mit Lufter 00-5Nm
P-24V Mit Lufter 01- 10 Nm
$-220 V Ohne Lifter 02- 25 Nm
Z-24 V Ohne Lufter 04- 40 Nm
05- 50 Nm
MotorbaugréRe
Elr Typen KV Eilr Typen KN
90S/4 A06 : 63 B5
B06 : 63 B14
Anzahl der Polen
A07 : 71 B5
Gehéuselange A08 : 80 B5
MotorbaugréRe B08 : 80 B14
A09 : 90 B5
B09 : 90 B14
Ausgangswelle - Seite von der Flansch

Eigenschaft der Ausgangswelle

00 :Standarte Ausfuhrung mit Hohlwelle

01 :Vollwelle

02 :Mit Flansch und Abtriebsvollwelle

03 :Mit Flansch und Hohlausgangswelle

04 :Mit doppelter Abtriebswelle

05 :Mit doppeltem Flansch und doppelter Abtriebswelle
08 :Doppelter Flansch und doppelter Aufsteckenwelle
0S :Schrumpfscheibe

OE :Extruder-Ausgang

0A :Drywell-Getriebe mit Hohlwelle

1A :Drywell-Getriebe mit Vollwelle

SA :Drywell-Getriebe mit Schrumpfscheibe

0K :Hohlwelle mit Vielkeilverzahnung (DIN5480)

1K :Vollwelle mit Vielkeilverzahnung (DIN5480)

Anzahl der Stufen

2 Stufig
3 Stufig
4 Stufig
5 Stufig
6 Stufig

Anderungsnummer
0,7

GroRe von Gehduse
0..9

Eingangstyp

R :Mit Motor

N :Ohne Motor und mit IEC B5/B14 Eingangsflansch
V :Mit Motor und IEC B5/B14 Eingangsflansch

T :Eingang mit Vollwelle ohne Motor

:Drywell Getriebe mit Motor

:Drywell Getriebe ohne Motor und mit IEC B5/B14 Eingangsflansch

:Drywell Getriebe mit Motor und IEC B5/B14 Eingangsflansch

:Drywell Getriebe mit Eingangsvollwelle ohne Motor

:Extrudergehause Getriebe mit Motor

:Extrudergehause Getriebe ohne Motor und mit IEC B5/B14 Eingangsflansch
:Extrudergehause Getriebe mit Motor und IEC B5/B14 Eingangsflansch
:Extrudergehause Getriebe mit Eingangsvollwelle ohne Motor

Getriebe

K Serie

A10:
B10:
A11:
A13:
B13:
A16:
A18:

10- 100 Nm
20- 200 Nm
30- 300 Nm
40- 400 Nm
50- 500 Nm

100 B5 A20:200 B5
100 B14 A22 : 225 B5
112B5 A25:250B5
132B5 A31:315B5
132 B14
160 BS
180 B5
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Typenbezeichnung

2.2- Namenschild, Typenbezeichnung

0 Beschreibung von Namenschild ist anderes Form von der detaillierten Typenbezeichnuna.

Beispiel fur Namenschild von K Serie;

V' 4 YILMAZ REDUKTOR

YILMAZ www.yr.com.tr c €
REDUKTOR MADE IN TURKEY

Type: KR373-3E100L/4D
Serial N.: 100052892

/\Power: 3 kW Ratio: 51.05 1
Speed: 28 rpm.M. Pos.: M1
Oil:  (Mmeraton) Qil Qty : 1.4 It.

Abkilirzung:
Serial N. : Seriennummer
M.Pos. : Montageposition

Typenbezeichnung;

KR373.00 R - 3E100L/4D

Motor T
Typ P

Wellenanordnung
Abtriebswellentyp Blickrichtung von der Eingangsseite
L - Ausgang Links

R - Ausgangs Rechts

>4
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Stuckliste

3- Stuckliste von Standardgetrieben
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3.1- BaugrofBe: K00...K20...
Typ: 00

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder
4- Sicherungsring | 11- Passfeder 18- Hulse 25- Hohlwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hilse 26- Kegelrad
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Hulse
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Dichtung
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Stuckliste

3.2- BaugroRe: K00...K20...
Typ: 01L

Die Teile von Getriebe kbnnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 9- Schraube 17- Zahnrad 25- Abtriebsvollwelle
2- Verschluss 10- Deckel 18- Hulse 26- Passfeder
3- Gehause 11- Passfeder 19- Hulse 27- Kegelrad
4- Sicherungsring |12- Kegelradwelle |20- Sicherungsring |28- Hilse
5- Walzlager 13- Abstandsring 21- Verschlusskappe |28- Hulse
6- Zahnrad 14- Sicherungsring |22- Sicherungsring |29- Dichtung
7- Zahnwelle 15- Abstandsring 23- Walzlager

8- Passfeder

16- Walzlager

24- Passfeder

A4
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3.3- BaugroRe: K00...K20...

Typ: 01R

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Abtriebsvollwelle
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hilse 25- Passfeder
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hilse 26- Passfeder
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring |27- Kegelrad
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Verschlusskappe |28- Dichtung
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Stuckliste

3.4- BaugrofBe: K00...K20...
Typ: 02L

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring 29- Dichtung
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager 30- Flansch
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder 31- Schraube
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hulse 25- Abtriebsvollwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hilse 26- Passfeder
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Kegelrad
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Verschlusskappe |28- Hulse
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Stuckliste

3.5- BaugroRe: K00...K20...
Typ: 02R

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring 29- Flansch
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager 30- Schraube
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Abtriebsvollwelle
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hulse 25- Passfeder
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hulse 26- Passfeder
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Kegelrad

7- Zahnwelle

14- Sicherungsring

21- Verschlusskappe

28- Dichtung
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Stuckliste

3.6- BaugrofBe: K00...K20...
Typ: O3L

29

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring 29- Schraube
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hulse 25- Hohlwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hulse 26- Kegelrad
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Hulse
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Dichtung 28- Flansch

A4
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Stuckliste

3.7- BaugrofBe: K00...K20...
Typ: 03R

29

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring 29- Schraube
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hulse 25- Hohlwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hulse 26- Kegelrad
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Hulse
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Dichtung 28- Flansch
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Stiickliste

3.8- BaugroRe: K00...K20...
Typ: 04

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.
Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hulse 25- Abtriebsvollwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hilse 26- Passfeder
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Kegelrad
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Dichtung 28- Huilse

A4
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Stuckliste

3.9- BaugrofBe: K00...K20...
Typ: 05

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring 29- Flansch
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager 30- Schraube
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hulse 25- Abtriebsvollwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hilse 26- Passfeder
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring |27- Kegelrad
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Dichtung 28- Huilse
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Stuckliste

3.10- BaugroRe: K00...K20...
Typ: 08

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Passfeder 15- Abstandsring 22- Sicherungsring 29- Schraube
2- Verschluss 9- Schraube 16- Walzlager 23- Walzlager
3- Gehause 10- Deckel 17- Zahnrad 24- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Hilse 25- Hohlwelle
5- Walzlager 12- Kegelradwelle |19- Hilse 26- Kegelrad
6- Zahnrad 13- Abstandsring 20- Sicherungsring  |27- Hulse
7- Zahnwelle 14- Sicherungsring |21- Dichtung 28- Flansch

A4
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Stuckliste

3.11- BaugroRe: K17...K97...

Typ: 00

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Hulse 15- Dichtung 22- Hohlwelle 29- Kegelrad
2- Verschluss 9- Walzlager 16- Sicherungsring | 23- Verschlusskappe | 30- Hulse

3- Gehause 10- Abstandsring 17- Abstandsring 24- Sicherungsring
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Walzlager 25- Abstandsring
5- Abstandsring 12- Kegelradwelle |19- Zahnrad 26- Walzlager
6- Zahnrad 13- Deckel 20- Abstandsring 27- Zahnwelle
7- Walzlager 14- Schraube 21- Passfeder 28- Passfeder
v
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Stuckliste

3.12- BaugroBe: K17...K97...

Typ: 01

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Walzlager 15- Dichtung 22- Passfeder 29- Passfeder
2- Verschluss 9- Hulse 16- Sicherungsring 23- Abstandsring 30- Kegelrad
3- Gehause 10- Walzlager 17- Abstandsring 24- Verschlusskappe
4- Sicherungsring |11- Abstandsring 18- Walzlager 25- Sicherungsring
5- Abstandsring 12- Kegelradwelle |19- Zahnrad 26- Abstandsring

6- Zahnrad

13- Deckel

20- Abtriebsvollwelle

27- Walzlager

7- Passfeder

14- Schraube

21- Passfeder

28- Zahnwelle

A4
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Stuckliste

3.13- BaugroBe: K17...K97...
Typ: 02

25

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Hulse 15- Dichtung 22- Passfeder 29- Walzlager
2- Verschluss 9- Walzlager 16- Sicherungsring |23- Abstandsring 30- Zahnwelle
3- Gehause 10- Abstandsring |17- Abstandsring 24- Flansch 31- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Walzlager 25- Schraube 32- Kegelrad
5- Abstandsring 12- Kegelradwelle | 19- Zahnrad 26- Verschlusskappe | 33- Sicherungsring

6- Zahnrad 13- Deckel 20- Abtriebsvollwelle |27- Sicherungsring | 34- Verschlusskappe
7- Walzlager 14- Schraube 21- Passfeder 28- Abstandsring
A4
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Baureihe K
Stuckliste

3.14- BaugroRe: K17...K97...

Typ: 03

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Hulse 15- Dichtung 22- Hohlwelle 29- Zahnwelle
2- Verschluss 9- Walzlager 16- Sicherungsring 23- Flansch 30- Passfeder
3- Gehause 10- Abstandsring 17- Abstandsring 24- Schraube 31- Kegelrad
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Walzlager 25- Verschlusskappe | 32- Hilse
5- Abstandsring 12- Kegelradwelle |19- Zahnrad 26- Sicherungsring

6- Zahnrad 13- Deckel 20- Abstandsring 27- Abstandsring
7- Walzlager 14- Schraube 21- Passfeder 28- Walzlager

v
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Stuckliste

3.15- BaugroBe: K17...K97...
Typ: 04

16

N

0 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste
1- Ritzel 8- Walzlager 15- Dichtung 22- Passfeder 29- Passfeder
2- Verschluss 9- Hulse 16- Sicherungsring |23- Abstandsring 30- Kegelrad
3- Gehause 10- Walzlager 17- Abstandsring 24- Verschlusskappe
4- Sicherungsring |11- Abstandsring | 18- Walzlager 25- Sicherungsring
5- Abstandsring 12- Kegelradwelle | 19- Zahnrad 26- Abstandsring
6- Zahnrad 13- Deckel 20- Abtriebsvollwelle |27- Walzlager
7- Passfeder 14- Schraube 21- Passfeder 28- Zahnwelle

A4
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3.16- BaugroRe: K17...K97...

Typ: 05

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Hulse 15- Dichtung 22- Passfeder 29- Walzlager
2- Verschluss 9- Walzlager 16- Sicherungsring 23- Abstandsring 30- Zahnwelle
3- Gehause 10- Abstandsring 17- Abstandsring 24- Flansch 31- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Walzlager 25- Schraube 32- Kegelrad
5- Abstandsring 12- Kegelradwelle |19- Zahnrad 26- Verschlusskappe

6- Zahnrad 13- Deckel 20- Abtriebsvollwelle 27- Sicherungsring
7- Walzlager 14- Schraube 21- Passfeder 28- Abstandsring

A4
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Baureihe K
Stuckliste

3.17- BaugroBe: K17...K97...
Typ: 08

0 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Hillse 15- Dichtung 22- Hohlwelle 29- Zahnwelle
2- Verschluss 9- Walzlager 16- Sicherungsring |23- Flansch 30- Passfeder
3- Gehause 10- Abstandsring |17- Abstandsring 24- Schraube 31- Kegelrad

4- Sicherungsring

11- Passfeder

18- Walzlager

25- Verschlusskappe

5- Abstandsring

12- Kegelradwelle

19- Zahnrad

26- Sicherungsring

6- Zahnrad 13- Deckel 20- Abstandsring 27- Abstandsring
7- Walzlager 14- Schraube 21- Passfeder 28- Walzlager
.4
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Stuckliste

3.18- BaugroRe: K17...K97...

Typ: 0S

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 8- Hulse 15- Dichtung 22- Abstandsring 29- Walzlager
2- Verschluss 9- Walzlager 16- Sicherungsring  |23- Schrumpfscheibe |30- Zahnwelle

3- Gehause 10- Abstandsring 17- Abstandsring 24- Deckel 31- Passfeder
4- Sicherungsring |11- Passfeder 18- Walzlager 25- Schraube 32- Kegelrad
5- Abstandsring | 12- Kegelradwelle |19- Zahnrad 26- Verschlusskappe
6- Zahnrad 13- Deckel 20- Passfeder 27- Sicherungsring
7- Walzlager 14- Schraube 21- Hohlwelle 28- Abstandsring
v
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Stuckliste

3.19- BaugroRe: K27...K97...
Typ: OE

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Ritzel 9- Walzlager 17- Abstandsring 25- Flansch 33- Verschlusskappe
2- Verschluss 10- Abstandsring |18- Walzlager 26- Schraube 34- Sicherungsring
3- Gehause 11- Passfeder 19- Zahnrad 27- Extruder-Ausgang | 35- Abstandsring

4- Sicherungsring

12- Kegelradwelle

20- Abstandsring

28- Schraube

36- Walzlager

5- Abstandsring | 13- Deckel 21- Passfeder 29- Walzlager 37- Zahnwelle
6- Zahnrad 14- Schraube 22- Hohlwelle 30- Passfeder 38- Passfeder
7- Walzlager 15- Dichtung 23- Sicherungsring |31- Hohlwelle 39- Kegelrad
8- Hillse 16- Sicherungsring  24- Abstandsring 32- Dichtung
v
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3.20- BaugroRe K28...K97...
Typ: 0A

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Hohlwelle 5- Wellendichtring |9- Dichtung 13- Labyrinthdichtung
2- Passfeder 6- Drywell Gehause |10- Dichtungsdeckel
3- Leckédlanzeige |7- Schraube 11- Schraube
g sehraube flr g walzlager 12- Stellschraube

A4
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3.21- BaugroRe K28...K97...
Typ: 1A

6 Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stlckliste
1- Vollwelle 5- Wellendichtring |9- Dichtung 13- Labyrinthdichtung
2- Passfeder 6- Drywell Gehause |10- Dichtungsdeckel |14- Passfeder
3- Leckdlanzeige 7- Schraube 11- Schraube 15- Deckel
g Sehraube fir g walzlager 12- Stellschraube

A4
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3.22- BaugroBRe K28...K97...
Typ: SA

Die Teile von Getriebe kénnen fiir spezielle Anwendungen verschieden sein.

Stuckliste

1- Hohlwelle 5- Wellendichtring |9- Dichtung 13- Labyrinthdichtung
2- Passfeder 6- Drywell Gehause |10- Dichtungsdeckel | 14- Schrumpfscheibe
3- Leckdlanzeige 7- Schraube 11- Schraube 15- Deckel

4- Schraube fir Fett | 8- Walzlager 12- Stellschraube 16- Schraube

A4
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3.23- Teileliste der Zusatzstufe fiir 4 stufiges Getriebe

6 Bauteildiagramm der 4. Zusatzstufe fiir die Standardserie K..

Die Getriebeteile kbnnen bei Sonderanfertigungen abweichen.

1- Sicherungsrings 6- Sicherungsrings 11- Passfeder

2- Walzlager 7- Welle 12- Passfeder

3- Zahnrad 8- Dichtung 13- Mutter

4- \erschlussschraube |9- Zahnrad 14- Zusatzgehause

5- Walzlager 10- Sicherungsrings 15- Gewindeschraube

A4
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3.24- Teileliste der Zusatzstufe fiir 5 und 6 stufiges Getriebe

2 und 3 Stufiger N Typ sind Zusatzgehause fur 5 und 6 Stufen von K Serie

Giiltig bei 6 Stufigem Getriebe

6 Bauteildiagramm der 5. und 6. Zusatzstufe fiir die Standardserie K..

Die Getriebeteile kbnnen bei Sonderanfertiqungen abweichen.

1- Gehause 9- Zahnwelle 17- Passfeder 25- Verschlusskappe 33- Verschlussschraube
2- Verschlussschraube 10- Walzlager 18- Dichtung 26- Sicherungsring 34- Schraube

3- Sicherungsrings 11- Sicherungsring 19- Sicherungsring 27- Walzlager 35- Osenschraube

4- Walzlager 12- Verschlusskappe 20- Walzlager 28- Zahnwelle 36- Verschlussschraube
5- Hilse 13- Flansch 21- Hulse 29- Passfeder 37- oberer Montagedeckel
6- Zahnrad 14- Schraube 22- Zahnrad 30- Zahnrad 38- Gewindeschraube

7- Walzlager 15- Passfeder 23- Walzlager 31- Walzlager

8- Passfeder 16- Abtriebswelle 24- Sicherungsring 32- Sicherungsring

>4
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3.25- Teileliste der K Serie mit Motorflansch fiir die Direkte Motorverbindung

Stlckliste

1- Welle 6- Dichtung

2- Sicherungsrings |7- Zahnrad

3- Walzlager 8- Sicherungsrings

4- Sicherungsrings |9- Mutter

5- Flansch 10- Passfeder

Stuckliste

1- Welle 6- Dichtung

2- Sicherungsrings | 7- Zahnrad

3- Walzlager 8- Sicherungsrings

4- Sicherungsrings |9- Mutter

5-B5/B14 Flansch |10- Passfeder

Stlckliste
1- Dichtung 7- Sicherungsrings
2- Mutter 8- Zahnrad
3- Flansch 9- Sicherungsrings
4- Welle 10- Passfeder
5- Walzlager 11- Passfeder
6- Walzlager
.4
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4- Sicherheit

4.1- Wichtiger Hinweis

Diese Getriebe werden fur den Industriegebrauch hergestellt. Wir verweisen hier auf die
Katalogangaben der maximal Ubertragbaren Drehmomente und Drehzahlen.

Die wichtigsten . Getriebedaten finden Sie auf dem Getriebetypenschild. Aber die komplet-
ten Daten finden Sie in unserem Produktkatalog. Die Benutzung unserer Produkte tber den
zulassigen Werte lasst die Garantie / Herstellererklarung entfallen und YILMAZ Gbernimmt
keine Verantwortung.

Die Getriebe sind fiir den industriellen Gebrauch bestimmt und sollen nur in Ubereinstimmung
mit den zulassigen Katalogwerten eingesetzt werden. Diese entsprechen dem Applikations-
standard und Vorschriften und unterliegen den Anforderungen der Norm 2006/42/EC.

Die Getriebemotoren missen nach den Katalog-Richtlinien in Betrieb genommen, gewartet
und betrieben werden. Die Getriebe unterliegen der Richtlinie 2006/42/EC.

Motor, der mit Getriebe verbunden wird, wird dann zum Betrieb zugelassen, wenn Motordaten
auf dem Namensschild und Motorfrequenz mit der Angaben zustimmt. Wenn der Motor mit
einem Frequenzumrichter verwendet werden soll, muss der Frequenzbereich, in dem der
Motor betrieben wird, bei der Bestellung unbedingt an YILMAZ REDUKTOR mitgeteilt wer-
den. Wenn dies nicht angegeben wird, ist der Betrieb des Produkts bei der auf dem Etikett
angegebenen Eingangsdrehzahl gestattet. Motor und Frequenzumrichter soll Anforderungen
von 2006/42/EC erfiillen.

Wenn das Getriebe mit variablen Geschwindigkeitsmechanismen (Variatoren) anqgetrieben
werden soll, muss dies bei der Bestellung an YILMAZ REDUKTOR mitgeteilt werden. Adernfalls
ist der Betrieb des Produkts bei der auf dem Etikett angegebenen Eingangsdre zahl gestattet.

Sollten die Getriebe mit einem Riementrieb / Kupplung / Kettentrieb etc. betrieben werden, sind
wieder nur die Daten auf dem Typenschild / Katalogwerte erlaubt. Abweichende Drehzahlen,
hohere Motorleistungen, hbhere Radial- Axiallasten usw. sind nicht zuldssiq.

Die Umgebungstemperatur darf zwischen +5 + 40°C liegen, abrasives Medium muss von
den Dichtungen und Lackierung fern gehalten werden.
Bei abweichenden Betriebsbedingungen muss YILMAZ vor Auftragserteilung informiert werden.

Die Getriebeinstandhaltung (Olwechsel / Uberpriifung) soll in Anlehnung an dieser
Betriebsanleitung durchgefiihrt werden

4.2- Ungeeigneter Gebrauch

Jeder Gebrauch wann die Grenzdaten (Katalog oder Typenschild ) Gberschritten werden,
insbesondere hdhere Drehmomente oder Drehzahlen, die nicht der Vorschrift entsprechen,
sind nicht zulassig. Betrieb der Getriebemotoren ist verboten, wenn:

- die Montage / Installation nicht der Betriebsanleitung entspricht

- der Getriebemotor sehr verschmutzt ist;

- ohne Olschmierung gefahren wird

- die Betriebsdaten die zulassigen Katalogdaten Uberschreiten

>4
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4.3- Sicherheitshinweise
4.3.1- Allgemeine Sicherheitshinweise

4.3.1.1- Arbeit an den Getrieben

- Unfachlich ausgefihrte Arbeiten konnen zu Schiaden oder Zerstorungen fiihren

Stellen Sie sicher, dass die Getriebe nur von ausgebildeten Personal montiert und gewartet
werden

- Fremde Teilchen in der Luft kdnnen zu ernsthafte Schadigungen fuhren
Bevor Sie den Getriebe in Betrieb setzen, tUberprifen Sie die Umgebungsluft auf Verunreini-
gungen

4.3.1.2- Wahrend des Betriebes

- Bertihren heilRer Oberflache kann zu Korperverletzungen fihren

Beruhren Sie nicht das Getriebe, wenn die Betriebstemperatur hoch ist, oder benutzen sie
passende Sicherheitszubehor, z.B. Handschuhe.

-Drehende Maschinenteile kdnnen zu Schaden flhren.
Halte genligend Abstand und montiere, einen Schutz vor den rotierenden Maschinenteile.
Beachten Sie die Norm EN 349+A1 - EN13857.

4.3.1.3- Instandhaltung
-Ein unabsichtlicher Start wahrend Instandhaltungsarbeiten kann zu schlimme Unfalle fihren.
Stellen Sie sicher , dass kein Start wahrend Wartung Arbeiten durchgeflhrt werden kann.

- Gerade eine kurzzeitiger Betrieb wahrend der Instandhaltungsarbeiten kann zu Unfallen fihren,
Stellen Sie sicher, dass allen Sicherheitseinrichtungen montiert sind und funktionieren.

4.3.1.4- Schmierung
- Langerer intensiver Kontakt mit Ol kann zu Hautirritationen fiihren
Vermeiden Sie langeren Kontakt mit Ol, und reinigen sie die Haut griindlich vom Ol.

- HeiRes Ol kann zu Verbrennungen fiihren.
Vermeiden Sie bei Olwechsel Kontakt mit dem heiten OlI.

4.3.1.5-Umgebungsbedingungen

- Standard Getriebe arbeiten bei einer Umgebungstemperatur zwischen +5 bis +40 °C, falls
keine besondere Bedingungen genannt sind.

Der Einsatz der Getriebe au3erhalb dieses Bereiches kann zu einem Getriebeschaden fihren.
Bei Uber + 40 °C Umgebungstemeperatur kann es bei Berihren der Getriebeoberflache zu
Verbrennungen flhren

> B B BB BB

zu schitzen. Eindringen von Schmutzpartikel Uber den Dichtring kann zu Schaden fuhren.
Beachten Sie die Richtlinien fir AuRenaufstellung EN12100:2010.

@ - Sollten die Getriebe im Freien eingesetzt werden, sind diese vor Regen, Schnee und Staub

> 4
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4.4- Anzugsmomente der Schrauben
Alle Schraubenverbindungen sind flr ein bestimmtes Anzugsmoment vorgesehen, sie sind
nach der unten genannter Tabelle anzuziehen.

Anziehdrehmomente [Nm]
(Reibungszahl im Gewinde - uG=0,12)
Abmessung — — ——
Festigkeitsklasse | Festigkeitsklasse | Festigkeitsklasse
8.8 10.9 12.9
M5 6 9 10
M6 10 15 17
M8 25 36 42
M10 48 71 83
M12 84 123 144
M14 133 195 229
M16 206 302 354
M20 415 592 592
M24 714 1017 1190

Die Werte in der obenstehenden Tabelle stammen aus VDI2230 Teil 1:2015 - Tabelle A1.

4.5- Im Brandfall
Die Getriebe selber sind nicht brennbar. Aber gewdhnlich enthalten Sie synthetisches Ol oder

Mineraldl.

Bitte achten Sie darauf, dass die Getriebe in keiner brennenden Umgebung eingesetzt wer-
den soll. Bei aul’ergewdhnlich hohen Umgebungstemperaturen tber 350 °C kann es zur
Verdampfung und Verpuffung des Oles kommen.

4.5.1- Geeignete Loschmittel, Sicherheitsausriistung
Immer geeignete Léschmittel verwenden. Sicherheitsmittel wie Kohlendioxid, Pulver, Schaum,
Nebel soll leicht zuganglich fur alle Getriebe sein.

- Hohe Temperaturen verursachen reizbaren Dampf.
Verwenden Sie Sicherheits-LUftereinrichtungen

4.5.2- Ungeeignete Loschmittel

Loschen Sie niemals mit Wasser.

> >
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5 - Allgemeine Uberpriifungen vor Montagebeginn

> P

>4

Bei Benutzung des Getriebes gelten auch die Vorschriften des Motorherstellers.

Vor Montage des Getriebes bitte auf vollstandige Lieferung tberprifen, sowie auf Transport-
schaden achten. Folgende Punkte vor Montagebeginn kontrollieren:

- lhnen liegt die korrekte Montageanleitung bei.

- Das Getriebe und Zubehor ist ohne Transportschaden.

- Das Getriebe wurde korrekt gemafR dieser Betriebsanleitung gelagert.

- Sie haben aktuellster Katalog oder sie haben Zugang zu unserer Internetseite.

5.1 - Transport

Bei der Anlieferung des Getriebes sicherstellen, dass die Lieferung mit dem Kaufvertrag tber-
einstimmt und dass keine Schaden vorliegen. Bei vorliegenden Transportschaden melden.
Sie dies umgehend der Speditionsgesellschaft und informieren Sie uns Uber den Schaden.

Zum Heben der Getriebe benutzen Sie die Augenschrauben. Sie sind nur fiir das
Getriebegewicht ausgelegt.

Héngen Sie keine Zusatzlasten am Getriebe. Benutzen Sie geeignete Hebezeuge
Die Getriebegewichte finden Sie im Produktkatalog.

Beim Heben nicht in der Ndhe, bzw. unterhalb des Getriebes stehen. Versagen des Hebezeugs
kann zu Kérperverletzungen und Sachschéden fiihren

Fallende Teile oder harte Gegenstdnde kénnen zu Getriebeschéaden fiihren.

Nur geeignete Hebezeuge und Sichheitsziibehér benutzen.

Das Getriebe sorgféltig handeln und langsam platzieren.

Mébglichkeiten zum Heben und Tragen wurden auf der folgenden Abbildung dargestellt.
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5.2- Lagerung
Bei Lagerung der Getriebe bis 3 Jahre bitte folgende Punkte beachten;

Mit Verpackung:

-Die bearbeiteten Flachen mit Fett einschmieren, um Rostbildung zu vermeiden. Packen
Sie das Getriebe in einer Kunststofffolie und lagern Sie es in einem Container. Die relative
Luftfeuchte soll unter 50 % liegen.

Der Container muss geschutzt gegen Regen und Schnee sein. Die Umgebungstemperatur
sollte sich zwischen -5 bis + 60 ° C bewegen.

Ohne Verpackung;

-Die bearbeiteten Flachen mit Fett einschmieren, um Rostbildung zu vermeiden.

Falls keine Verpackung benutzt wird und das Getriebe ohne Verpackung gelagert werden
soll, soll die Umgebungstemperatur zwischen +5 bis +60 °C liegen. Die Lagerung muss in
einem geschlossenen Raum erfolgen. Die relative Luftfeuchte darf 50 % nicht Uberschreiten.
Das Lager muss frei von Staub, Schmutz, sein. Regelmafige Kontrolle sind erforderlich.
Eine Lagerung sollte maximal 2 Jahre betragen.

Bei offener Lagerung gegen Beschadigungen schitzen.

6- Getriebemontage

6.1- Vor Montagebeginn

- Getriebe auf Transportschaden , bzw. auf Beschadigung wahrend der Lagerung untersuchen.
Bei Schaden bitte Kontakt mit YILMAZ REDUKTOR aufnehmen.

- Uberpriifen ob alle erforderlichen Montageteile vorhanden sind. ( z.B. Momentenstiitze,
Schrauben, Distanzscheiben, Distanzringe, Olflllung, Entliiftungsschrauben usw.)

- Diese Betriebsanleitung qilt nicht fiir 2014/34/EU (ATEX) konforme Getriebe. Verlangen
Sie bei Getrieben nach der 2014/34/EU Norm die Betriebsanleitung fiir ATEX konforme Pro-

dukte. ATEX konforme Produkte weichen vom Standard ab und auf dem Typenschild ist der

Temperaturbereich und die Raumlage aufgedruckt. Aus diesem Grund ist der Betrieb von

Standardprodukten in potenziellen Ex-Umgebungen nicht zuldssiq..
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6.2- Uberpriifung der Wellenabmessung vor Montage
Toleranz von | Durchmesser Tol
Durchmesser Toleranz Durchmesser | Abtriebswelle von oleranz
Typ von von von (DIN748) Flansch- 7 tv?n
Hohlwelle |Hohlwelle (H8) Abtriebswelle | Bis zu 50mm k6 | Zentrierungs- en rlgrung
Uber 50mm m6 kante (g6)
+0.03 +0.02 -0.01
K.00... @20 0 @20 0 @95 003
+0.03 +0.02 -0.01
K.10... @30 0 @30 0 @110 003
+0.03 +0.02 -0.01
K.A7... @30 0 @30 0 @110 -0.03
+0.04 +0.02 -0.01
K.20... @35 0 @35 0 @130 004
K.27... @35 +0.04 @35 +0.02 @130 -0.01
0 0 -0.04
K.28... @40 +0.04 @40 +0.02 @180 -0.01
0 0 -0.04
K.37... @40 +0.04 @40 +0.02 @180 -0.01
0 0 -0.04
K.47... @50 +0.04 @50 +0.02 @230 -0.02
0 0 -0.04
K.57... @60 +0.05 @60 +0.03 @250 -0.02
0 +0.01 -0.04
K.67... @70 +0.05 @70 +0.03 @300 -0.02
0 +0.01 -0.05
K.77... @90 +0.05 @90 +0.04 @350 -0.02
0 +0.01 -0.05
K.87... @110 +0.05 @110 +0.04 @450 -0.02
0 +0.01 -0.06
K.97... @120 +0.05 @120 +0.04 @550 -0.02
0 +0.01 -0.06

6.3- Uberpriifen von Umgebungstemperatur
Die Umgebungstemperatur soll flir Standardgetriebe zwischen +5 °C to +40 °C liegen.
Bei Abweichungen Rucksprache natig.

6.4- Uberpriifung des Motorenanschlusses

Die Standardgetrieben werden mit 230/400V, 50/60Hz AC bis zu 3 kW Motorleistung
(einschlieBlich 3 kW) und 400/690 V 50/60 Hz tber 3 kW geliefert. Diese Daten werden
auf dem Typenschild von dem Motor benannt. Bei abweichender Spannung kontaktie-
ren Sie YILMAZ REDUKTOR. Bei Getriebelieferungen ohne Motor, benutzen Sie die
Anleitung der Motorlieferanten. Bitte auf folgende Schaltbilder achten.

@ Bei falschem Anschluss oder falsch angelegter Spannung kann es zu Motorschaden
fihren.
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Die Montage und Inbetriebnahme darf nur vom geschulten Fachpersonal durchgefiihrt
werden. Das Getriebe und der Drehstrommotor mussen beide getrennt geerdet werden.

Nennleistung bei 400V, 50Hz
Motor-Polzahl
230V (A)/400V (Y) 400V (A)
2o0r4 = 3 kW = 4 kKW
6 = 2,2 kW = 3 kW
8 =1,5kW = 2,2 kW
Prinzip von Starten Direkt Direkt oder Y/A

Grundlegende Schaltplane fiir Motoranschliisse

L1 L2 L3 L1 L2 L3
N . u
(230V) (230V) (400V) (400V)
B (230V) | (400V) |
11y 12 131 11 12 13y
V1
_u
‘Uph— VET
V2
N W2
W U2 WA
U1
w2 2 G2 7 — 7 —17)
L) W) L) W
L1 L2 L3 L1 L2 L3
A\ Y
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Standardschaltbilder fiir Bremsmotoren

Die Montage und Inbetriebnahme darf nur vom geschulten Fachpersonal durchge-
A fihrt werden.

Das Getriebe und der Motor miissen beide getrennt geerdet werden.

Verzogerte Bremsung (380 V)

X
w
—

2

ﬁw

O—0O+—

O—CO—
rO—C
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Bremswicklung

X
w
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Schnelle Bremsung (380 V)
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Verzoégerte Bremsung (24 V)

RSTN Bremswicklung
s [za
LT
9
i
%
/IVT
3~
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Schnelle Bremsung (24 V)

RSTN Bremswicklung
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6.5 Uberpriife die Montageposition

Die Einbaulage muss mit der auf dem Namenschild vorgegebene Einbaulage Ubereinstimmen.
Bei Abweichungen nehmen Sie Kontakt mit YILMAZ REDUKTOR auf und fragen Sie, ob der
Gebrauch in einer anderen Einbaulage zulassig ist.

Wenn das Getriebe ohne vorherige Genehmigung in einer anderen Montageposition als auf
dem Etikett angegeben verwendet wird, wird die CE-Konformitat automatisch aufgehoben;
aullerdem erlischt die Garantieverpflichtung des Herstellers. In dieser Betriebsanleitung an-
gegebene Olfiillmengen beachten.

@ Mischen Sie niemals synthetisches Ol mit Mineralél. Es kann zu Zerstérung des Getriebes fiihren.

6.6 Verwenden Sie das Entliiftungsschraube
Die EntlGftungschraube wird gemeinsam mit dem Getriebe von YILMAZ REDUKTOR geliefert.
Die EntlGftungschraube muss sich gemaf der Montageposition oben auf dem Getriebe befinden.

Wie auf dem untenstehenden Bild gezeigt, muss der Transportschutzgummi vor Inbetriebnahme
des Getriebeeinheit entfernt werden.

( /\ WARNING )
Ry

N

Rediktori devreye almadan énce
tagima emniyet lastigini cikartiniz.

Remove the transport protection rubber
before operating the gear unit.

Cahistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
Please read operation instructions before operating.

-

6 Entliiftungsschrauben 6ffnen sich bei 0,2 bar Druck.

6.7 Uberpriifen der Olfiillmenge

Auf den Montagepositionstabellen ist alle Olschrauben abgebildet. Bitte beziehen Sie sich
auf diese Tabellen und stellen Sie sicher, dass der Olstand gemaR der Montageposition kor-
rekt ist, indem Sie den Olstandsschraube zur Halfte herausschrauben und prifen, ob Ol aus
der Schraube austritt. Wenn Ol austritt, ziehen Sie die Schraube wieder fest. Wenn kein Ol
austritt, entfernen Sie den Oleinlassschraube, fligen Ol hinzu, bis das Ol aus dem Olstands-
schraube austritt und ziehen Sie nach Abschluss beide Schrauben fest. Stellen Sie sicher,
dass Sie das auf den Oltafeln in diesem Handbuch angegebene richtige Ol verwenden.

Nach Uberpriifung des Olstands des Getriebes die Schrauben sorgfaeltig festziehen um
Olaustritt zu verhindern.

Mischen Sie niemals synthetische Ole mit Mineraldlen, da dies ernsthafte Schaden an der
Getriebeeinheit verursachen kann.

o>

6.8 Uberpriifen Sie die Getriebewellen und die Anbauposition

Bevor Sie mit der Montage beginnen, stellen Sie sicher das die Verbindungselemente frei von
Schmutz und Ol sind. Die Abtriebswellen sind mit Anti-Korrosionsschutz-Ol gefettet. Entfernen
Sie es mit einem marktiblichen Lésungsmittel. Es muss unbedingt vermieden werden, dass

Lésungsmittel mit den Dichtringlippen und der Gehauselackierung in Kontakt kommt.
A4
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6.9 Schutz vor Abrasiver Umgebung

Sollte der Getriebemotor in einer schmutzigen und abrasiven Umgebung eingesetzt werden,
Uberzeugen Sie sich, dass die Wellendichtringe gegen abrasive Mittel, sowie chemische
Produkte und chemische Flussigkeiten geschitzt sind. Bitte schiitzen Sie die Getriebe und
Wellendichtungen vor zusatzlichem Uberdruck. Uberdruck bewirkt, das Schutzpartikel ( fester
und flissiger Art ) Gber den Wellendichtring ins Getriebe eindringen und das Getriebe zerstoren.
Sollten Getriebemotoren nicht vor auftretenden Uberdruck , sowie abrasive Schmutzpartikel
geschutzt werden kénnen, bitte Kontakt mit YILMAZ aufnehmen.

A Um Temperaturerhéhung von Getriebe zu reduzieren, soll Staub von der Gehause des Ge-
triebes entfernt werden.

Abrasives Mittel, chemische Fliissigkeiten, Uber- und Unterdruck gréRer als 0,2 bar kénnen
zur Zerstérung von Wellendichtring ,Abtriebswelle oder Getriebe fiihren.

6.10 Uberpriifen Sie die Zugénglichkeit der Oleinfiill- Olstands und Olauslassschrauben
Die Oleinflill-, EntliGftungs- und Auslassschrauben mussen frei zuganglich fur spatere
Service-Arbeiten sein.

7- Mechanische Installation

Getriebe soll nur an der Stellen, die auf der Gehause daflir vorgesehen sind, montiert wer-
den.

Alle Schrauben sind zu sichern (Locktide, Unterlegscheiben oder gleichwertiq). Bei der Ge-

/\ triebemontage verhindern gesicherte Schrauben ein _unerwiinschtes L6sen wéhrend des

° Betriebes. Trotzt der richtige Installation der Getriebe mit Hilfe dieser Anleitung, soll sicher-
gestellt werden, dass niemand wegen Lésen einer Schraube oder Defekt verletzt wird.

Sicherstellen Sie, dass die Befestigungen des Getriebes stabil sind, damit keine Schwingungen
entstehen und dass es auf einer bearbeiteten Flache ohne Verspannungen montiert werden
kann. Bei Verwendung von Kettentrieben ist dieses wegen des Polygoneffektes besonders
von der Bedeutung. Wenn es voraussichtlich zu LaststéRen, langer dauernden Uberlasten
oder zu Blockierungen kommen kann, sind entsprechende Schutzelemente wie hydraulische
Kupplungen, Rutschkupplungen usw. zu installieren.

Uberprifen Sie die auftretenden Radial -und Axialbelastung. Diese dirfen die zulassigen
Werte nicht Uberschreiten. Entnehmen Sie die zulassigen Werte aus dem Produktkatalog.

Sollte die Abtriebswelle oder Antriebswelle radial oder axial liberlastet werden, kann es zu
schwerwiegenden Getriebeschaden fiihren.

Verwenden Sie bei der Montage Schrauben mit der Qualitat 8.8 oder besser.

koénnen zur schweren Verletzungen fiihren.

% Schiitzen Sie alle drehende Teile vor méglicher Beriihrung. Drehende Maschinenteile

Q Fir verschiedene Montageverfahren bitte auf Anweisungen auf der folgenden Seiten ach-
ten.

>4
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7.1- Montage von Kundenwelle mit Kanten
7.1.1- Trage mit einer Blrste Montagepaste auf.

7.1.2- Schrauben ziehen, wie unten dargestellt.

Y .
I

= —
0
1- Schraube zum Rausdriicken von Welle (Wird mitgeliefert)
2- Sicherungsscheibe
3- Scheibe
4- Sicherungsring
5- Hohlwelle
6- Kundenwelle

>4
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7.2- Ausbau von Kundenwelle ohne Kante
7.2.1- Ziehe die Schraube aus und entnehme die Teile wie unten dargestellt.

7.2.2 -Verwende Zubehor von YILMAZ fur Ausbau und ziehe die Schrauben, wie
unten dargestellt, um die Welle heraus zu ziehen.

Y
D
QI

1- Schraube zum Rausdriicken von Welle (Wird mitgeliefert)
2- Sicherungsscheibe

3- Scheibe

4- Sicherungsring

5- Hohlwelle

6- Kundenwelle

A4
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7.3- Ausbau von Kundenwelle mit Kante
7.3.1- Ziehe die Schraube aus und entnehme die Teile wie unten dargestellt.

- Schraube zum Rausdrticken von Welle (Wird mitgeliefert)
- Sicherungsscheibe
- Scheibe

- Sicherungsring

- Hohlwelle

- Kundenwelle

DA WN =

7.3.2- Verwende Zubehor von YILMAZ fir Ausbau und ziehe die Schrauben, wie unten
dargestellt, um die Welle heraus zu ziehen.

- Schraube zum Rausdriicken von Welle (Wird mitgeliefert)
- Sicherungsring

- Sicherungsscheibe

- Scheibe

- Hohlwelle

- Kundenwelle

OO WN -

v
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7.4- Ausbau von Kundenwelle ohne Kante
7.4.1- Ziehe die Schraube aus und entnehme die Teile wie unten dargestellt.

1- Schraube zum Rausdriicken von Welle
(Wird mitgeliefert)

2- Sicherungsscheibe

3- Scheibe

4- Sicherungsring

5- Abstandsring

6- Hohlwelle

7- Kundenwelle

7.4.2- Verwende Zubehor von YILMAZ fur Ausbau und ziehe die Schrauben, wie unten
dargestellt, um die Welle heraus zu ziehen.

- Schraube zum Rausdriicken von Welle
- Sicherungsring

- Sicherungsscheibe

- Scheibe

- Hohlwelle

- Kundenwelle

OB wWN -
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7.5 Anziehdrehmomente von Welle

Anziehdrehmoment

Typ Schrauben [Nm]
K.00 M6 10
K.10 M10 48
K.17 M10 48
K.20 M12 84
K.27 M12 84
K.28 M16 206
K.37 M16 206
K.47 M16 206
K.57 M20 415
K.67 M20 415
K.77 M24 714
K.87 M24 714
K.97 M24 714

46
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K

7.6- Empfohlene Wellenabmessungen fiir KT...00 Typen

b (max)
b1 b2 b3
f c
(O + t
t1 mt S e ga1—| ga™
M lﬁ - !
f ik | e
e$1 D 45°
s u 9(DIN 332)
(] =
¢
_h |
Typ | s ulet | t1 | M d | dl  m1| f b | b1 | b2 b3 | c g h e t
K.00../19.7| 10 | 22 | 55 |[M10| 20 | 19 | 24 86 | 45 | 25 | 16 | 0.5 | M6 | 18 |225| 6
K.10../29.7| 10 | 33 | 75 |M12| 30 | 29 | 36 90 | 50 | 20 | 20 1 |[M10| 24 | 33 8
K.17..129.7| 10 | 33 | 75 |[M12| 30 | 29 | 36 89 | 50 | 20 | 19 1 |[M10| 24 | 33 8
K.20../34.7| 12 | 38 | 95 |[M16| 35 | 34 | 43 102 | 60 | 20 | 22 1 |[M12| 30 | 38 | 10
K.27..134.7| 12 | 38 | 95 |[M16| 35 | 34 | 43 114 | 65 | 27 | 22 1 |[M12| 30 | 38 | 10
K.28..134.7| 12 | 43 |[11.5|M20| 40 | 39 | 50 124 | 70 | 28 | 26 2 |M16| 38 | 43 | 12
K.37../39.7| 12 | 43 |11.5|M20| 40 | 39 | 50 5 | 138 | 75 | 35 | 28 2 |[M16| 38 | 43 | 12
K.47..149.7| 12 |[53.5/135|M20| 50 | 49 | 60 165 | 87 | 41 37 3 |M16| 38 |53.5| 14
K.57../59.7| 16 | 64 [17.5|M24| 60 | 59 | 75 188 | 101 | 44 | 43 3 |M20| 44 | 64 | 18
K.67../69.7| 16 |745]|195|M24| 70 | 69 | 85 248 | 115 | 78 | 55 4 |M20| 44 (745| 20
K.77..189.7| 20 | 95 (245 M30| 90 | 89 | 110 287 | 140 | 83 | 64 4 |M24| 52 | 95 | 25
K.87../109.7| 20 | 116 |27.5|M30| 110 | 109 | 130 347 | 165 | 98 | 84 4 |M24| 52 | 116 | 28
K.97..|119.7| 20 | 127 | 31 |M30| 120 | 119 | 140 434 | 185 | 130 | 119 | 4 |M24| 52 | 127 | 32
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7.7- Abmessungen von Hohlwelle mit Vielkeilverzahnung nach DIN 5480

DIN5480

4 13
MxL
XL
N| N )
] S 5 b \ o
| 1 5 B -3 — _ _
Q a & Q V% Q
" 3
T 12 12 M
Typ DIN5480 (fl‘;) gd1 | od2 |eda2| gdf2 | | M| 12|13 | 14 MxL
KOO | N25x1,25x30x18x9H | 27 | 26 | 44 |2255|2525| 115 | 17 | 22 | 20 | 20 | M10x60
K10 / K17 | N30x1,25x30x22x9H | 32 | 31 | 53 |27,5[30,25| 120 | 18 | 25 | 20 | 20 | M10x60
K20 64 140 M10x70
K27 N35x2x30x16x9H | 37 | 36 | 58 | 31 [ 354 | 157 | 18 | 35 | 20 | 20 | M10x90
K28 63,5 166 M10x100
K37 N45x2x30x21x9H | 47 | 46 | 74 | 41 | 454 | 185 | 25 | 45 | 24 | 32 |M16x110
K47 N50x2x30x24x9H | 55 | 51 | 84 | 46 | 50,4 | 215 | 25 | 55 | 24 | 32 |M16x130
K57 N65x2x30x31x9H | 72 | 66 | 104 | 61 | 654 | 246 | 25 | 65 | 30 | 40 |M20x150
K67 N70x2x30x34x9H | 72 | 71 | 119 | 66 | 70,4 | 308 | 25 | 75 | 30 | 40 |M20x210
K77 N85x3x30x27x9H | 90 | 86 |139,5| 79 | 85,6 | 363 | 26 | 90 | 30 | 40 |M20x240
K87 N100x4x30x24x9H | 110 | 101 | 169 | 92 |100,8| 428 | 30 | 105 | 41 | 50 |M24x290
K97 N120x4x30x28x9H | 130 | 121 | 179 | 112 |120.8| 500 | 35 | 120 | 41 | 50 |M24x340
p— It DIN 5480
—y |
g(DIN332)
g
< NN 11
Q
h
)
12|13 14
g
Typ DIN5480 gd | M1 | 12 | 13 | 14 Me Dm (DIN332)
KOO | W25x1,25x30x18x8f | 27 | 44 | 10 | 7 | 27 |28,010/-003 | 275 | M10x24
K10 / K17 | W30x1,25x30x22x8f | 32 | 48 | 11 | 7 | 30 |33,050/004 | 275 | M10x24
K20
K27 W35x2x30x16x8f | 37 | 58 | 11 | 7 | 40 |38,949/0.05 | 400 | M10x24
K28
K37 W45x2x30x21x8f | 47 | 75 | 18 | 7 | 50 |48,88°/-005 | 400 | M16x38
K47 W50x2x30x24x8f | 55 | 85 | 18 | 7 | 60 |54,160/005 | 400 | M16x38
K57 W65x2x30x31x8f | 72 | 95 | 17 | 8 | 70 |68,990/-0068 | 400 | M20x44
K67 W70x2x30x34x8f | 72 | 105 | 17 | 8 | 80 |74,1809/-006 | 400 | M20x44
K77 W85x3x30x27x8f | 90 | 121 | 16 | 10 | 95 |91,02°9/005 | 00 | M20x44
K87 W100x4x30x24x8f | 110 | 140 | 20 | 10 | 110 [108,37°/-0.06 | 800 | M24x52
K97 W120x4x30x28x8f | 130 | 160 | 23 | 12 | 125 |127,890/-006 | 800 | M24x52
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7.8- Anbau von Kundenwelle mit Schrumpfscheibe
7.8.1- Losen der Schrauben von Schrumpfscheibe

7.8.2- Verwende Ubliches Lésungsmittel zum S&ubern von Ol und Schmutz auf der Welle
und Schrumpfscheibe. Die Kontaktflachen sollen frei von Ol und Verschmutzung sein. Das
Lésungsmittel soll auch von der Kontaktflachen entfernt werden.

A4
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7.8.3- Die Welle einschieben und die Schrauben wie unten dargestellt anziehen. Si-
cherstellen, dass es kein Abstand zwischen Kante der Schrumpfscheibe und Kante der
Hohlwelle von Getriebe gibt.

1— Welle von Kunde
2— Ringaus bronze
53— Hohlwelle

4— Schrumpscheibe

Typ Schraube Anzahl Anziehc:;"lerl:‘;noment
K.00 M5 6 6
K.10 M6 5 12
K.17 M6 5 12
K.20 M6 7 12
K.27 M6 7 12
K.28 M6 8 12
K.37 M6 8 12
K.47 M6 10 12
K.57 M8 7 30
K.67 M8 7 30
K.77 M10 9 59
K.87 M12 10 100
K.97 M10 11 59

> 4
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7.9- Ausbau von Kundenwelle mit Schrumpfscheibe
7.9.1- Losen der Schrauben von der Schrumpfscheibe und die Welle ausziehen.

A4
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7.10 Montage von Getriebe mit Drehmomentstiitze

7.10.1- Es gibt folgende Moglichkeiten zum Montieren von Getriebe mit Drehmomentsttitze.

A
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7.10.2- Montiere Drehmomentstitze, wie auf der folgenden Abbildung dargestellt.

1- Getriebe

4- Ringscheibe

7- Drehmomentstiize

10- Gummi-Dampfer

2- Montierte Welle

5- Verbindung mit Maschine

8- Ringscheibe

11- Schraube

3- Schraube

6- Mutter

9- Mutter

v
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7.11- Fir die Schraubenanordnung zum Montieren von Drehmomentstiitze siehe
folgende Abbildungen.

Std

T

T2
Std T1 T2
Typ b b1 d R h h1 h2 h3
K173 44 22 d14 20 140 103 58 112
K.273 56 28 a17 22,5 160 119 73 141
K.283 76 38 @22 27,5 192 140 77 150
K.373 76 38 22 27,5 200 150 105 170
K.473 80 40 @22 27,5 250 182 155 210
K.573 105 52,5 26 42,5 300 220 180 251
K.673 110 55 J26 42,5 350 245 200 260
K.773 155 77,5 @32 50 450 335 260 360
K.873 160 80 @32 55 550 400 263 410
K.973 190 95 J38 70 700 530 380 550
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7.12- K.00.. - K.20.. Drehmomentstiitze Montage Zeichnungen

c

| ed
Typ b e d r h c
K.00.. 47 16 @10 32 100 &
K.10.. 49.5 16 @10 36 150 3
K.A17.. 57.5 16 @10 36 150 &
K.20.. 54.5 25 @20 45 200 5

hd
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7.13- Installation von Abtriebswelle
Verwende folgende Darstellung zum Montieren der Abtriebswelle.

1 2

", 1) Welle
d 2) Stutzwalzlager
—% 3) Nabe

3

Bei der Montage von Verbindungselemente, wie Rolle, Kuppulung, Verzahnung, auf die
Welle sol niemals ein Hammer verwendet werden. Dies kann Lager, Gehause oder Welle
beschadigen.

Nach der Montage sollen Elemente zur Leistungsubertragung kontrolliert werden, ob diese Ele-
mente kein Unwucht haben oder mit unzulassige radialen oder axialen Krafte belastet werden.

7.14- Abtriebswelle Richtig Positionieren
Abtriebswelle soll mdglichst nah an der Antriebsnabe angebracht werden, sodass die
radiale Belastung mdglichst nah am Getriebe einwirkt.

A B 1) Nabe

X1 A ¥1
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7.15- Kupplungsmontage
7.15.1- Bitte achten Sie bei der Kupplungsmontage auf einen Luftspalt zwischen den
beiden Wellen entsprechend den Angaben des Kupplungsherstellers.

7.15.2- Der bei der Kupplungsmontage der zulassige maximale axial Versatz ist aus
dem Daten des Kupplungsherstellers zu entnehmen.

7.15.3- Der bei der Kupplungsmontage zulassige maximale Winkelverlagerung ist
aus dem Daten des Kupplungsherstellers zu entnehmen.

b 4
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7.16- K.B28.. - K.B97.. Drywell-Getriebe mit Hohlwelle Abmessungen

0A Hohlwelle-Ausfiihrung

Abtriebsflansch

K.28 - K.67

M
O 8) I
= K77 - K97
h2 5°
o o AEL 22.
hw L KNB |
T u
od f
om2 N
2m1
o [} | — =
r

Typ m m1 m2 h h1 h2 f u s L | 12 d d1 el t1
K.B 28 250 | 215 | 180 96 174 | 257 4 16 |13,5x4 | 257 60 60 40 41 43,3 12
K.B 37 250 | 215 | 180 96 183 2755 4 16 [13,5x4|275,5| 70 70 40 41 43,3 12
K.B 47 300 | 265 | 230 100 | 202 |309,5 4 20 14x4 | 309,5| 82 82 50 51 53,8 14
K.B 57 350 | 300 | 250 124 | 241,5|364,5 5 20 18x4 | 364,5| 96 96 60 61 64,4 18
K.B 67 400 | 350 | 300 174 | 322 | 476 5 22 18x4 | 476 110 110 70 71 79,9 20
K.B 77 450 | 400 | 350 | 194 | 368 |549,5 5 24 18x8 |549,5| 135 | 135 90 91 954 25
K.B 87 550 | 500 | 450 | 210 | 415 | 629 5 28 18x8 | 629 | 160 | 160 | 110 111 | 116,4| 28
K.B 97 660 | 600 | 550 | 227 | 472 | 722 6 28 22x8 | 722 | 180 | 180 | 120 | 121 [127,4| 32
v
YILMAZ

REDUKTOR

59



Betriebsanleitung
Baureihe K
Montage

7.17- K.B28.. - K.B97.. Drywell-Getriebe mit Vollwelle Abmessungen

1A Vollwelle-Ausfiihrung

Abtriebsflansch

K.28 - K.67

O O
h2 o 5
h1 1
T
- f
,,d L
[2]
o [FE] =
Zm1 [~
Zm
Typ m m1 m2 h h1 h2 f u s d | e t M

K.B 28 250 | 215 | 180 | 96 174 | 255 16 | 13,5x4| 40 80 43 12 | M16

K.B 37 250 | 215 | 180 | 96 183 | 273
K.B 47 300 | 265 | 230 | 100 | 202 | 307
K.B 57 350 | 300 | 250 | 124 |241,5| 362

16 | 13,5x4| 40 80 43 12 | M16

20 14x4 | 50 100 | 53,5 | 14 | M16

20 18x4 | 60 120 64 18 | M20

K.B 67 400 | 350 | 300 | 174 | 322 | 473 22 18x4 | 75 140 | 79,5 | 20 | M20

K.B 77 450 | 400 | 350 | 194 | 368 | 545 24 18x8 | 90 170 | 95 25 | M24

K.B 87 550 | 500 | 450 | 210 | 415 | 625 28 18x8 | 110 | 210 | 116 | 28 | M24

[ 20 I » I & T & ) I A& B IR~ B S

K.B 97 660 | 600 | 550 | 227 | 472 | 722 28 22x8 | 120 | 210 | 127 | 32 | M24
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7.18- K.B28.. - K.B97.. Drywell-Getriebe mit Schrumpfscheibe Abmessungen

SA Schrumpfscheibe -Ausfiihrung

Abtriebsflansch

K.28 - K.67

) M
O O I
h3 1o ]
[®) O
h1 {7 T
T u
od f]
2m2
Zm1
Zm
Typ m m1 m2 h h1 h2 h3 f u 3 L 1 12 D d d1

K.B 28 250 | 215 | 180 | 96 174 | 288 | 305
K.B 37 250 | 215 | 180 | 96 183 |306.5| 323
K.B 47 300 | 265 | 230 | 100 | 202 |343.5| 358
K.B 57 350 | 300 | 250 | 124 |241.5|400.5| 421
K.B 67 400 | 350 | 300 | 174 | 322 | 512 | 532
K.B 77 450 | 400 | 350 | 194 | 368 | 604 |624.5
K.B 87 550 | 500 | 450 | 210 | 415 | 693 | 718
K.B 97 660 | 600 | 550 | 227 | 472 | 792 | 817

16 [13,5x4| 288 | 35 30 106 | 40 41
16 |13,5x4|306.5| 45 50 106 | 40 41
20 | 14x4 |343.5| 475 | 525 | 129 | 50 51
20 | 18x4 |400.5| 55 60 164 | 60 61
22 | 18x4 | 512 | 60 65 164 | 70 71
24 | 18x8 | 604 | 80 80 | 219 | 90 91
28 | 18x8 | 693 | 85 90 | 260 | 110 | 1M1
28 | 22x8 | 792 | 90 80 | 288 | 120 | 121

[o>NN IS, IS B A& N A& ) I A~ A I
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7.19- K.E27.. - K.E97.. Extruder-Getriebe Abmessungen

OO

N/

& @
mr d5
% d4
& @
% s1 d3 d2 d1
-y | '7—| 7
] ‘ t 7
KT m t e %%
u
Extruder-Hohlwelle Extruder
Getribetyp Antrieb
d1 | d2 | d3 | 1 12 13 14 | s1 t u | d4 | d5 li ie | m3 s Anzahl 0
25 100 * o
K.27.E 34 | 18 |270| 50 | 10 | 20 | 32 [M16| 8 [28,3| 150 186 | 10 | 130 | M10* 20 6 60
(H8) (H8)
30 135 o
K.28.E 39 | 20 [291,5/ 60 | 10 | 30 | 44 [M18| 8 [33,3| 195 203,5| 10 | 165 | M12* 25 8 45
(H8) (H8)
35 135 . R
K.37.E 44 | 20 | 310| 60 | 10 | 30 | 44 |M18| 10 |38,3| 195 212,5| 10 | 165 | M12* 25 8 45
(H8) (H8)
40 160 . R
K.47.E 52 | 20 |351| 60 | 15 | 25 | 40 |M18| 12 |43,3| 215 242,5| 10 | 185 | M14 * 25 8 45
(H8) (H8) KR
50 175 N o KV
K.57.E (H8) 61 | 26 |401| 70 | 15 | 30 | 48 |M24| 14 |53,8]| 265 (H8) 275 | 10 | 215 | M14*25 8 45 KN
60 200 KT
K.67.E (H8) 72 | 26 [485| 80 | 15 | 40 | 58 [M24 | 18 | 64,4 305 (H8) 312 | 10 | 265 | M16 * 30 8 22,5°
70 280 N o
K.77.E (H8) 88 | 33 [ 572|120 | 15 | 50 | 67 |[M30| 20 |74,9( 370 (H8) 369 | 10 | 325 | M20 * 35 8 22,5
80 310 . o
K.87.E (H8) 96 | 38 (663|140 | 20 | 60 | 82 [M36| 22 85,4430 (H8) 423 | 10 | 350 | M24 * 40 8 22,5
90 365 " °
K.97.E (H8) 108 | 38 | 766 | 150 | 20 | 60 | 82 |M36| 25 954|475 (H8) 495 | 10 | 400 | M24 * 50 8 22,5

"4

62

YILMAZ

REDUKTOR



Betriebsanleitung

Baureihe K
Montage

8-Wartung

Bei normalen Umgebungstemperaturen und Betriebsbedingungen sollen die Getriebe gemaf
folgender Tabelle regelmallig gewartet werden. (Zur Definition der normalen Betriebsbedin-
gungen verweisen wir auf unseren Produktkatalog, Kapitel Getriebeauswahl.)

Priifpunkte / Austa-
usch

Alle 3000 Betriebsstun-
den oder alle 6 Monate

Alle 4000 Betriebsstun-
den

Alle10000 Betriebsstu
den oder alle 3 Jahre

Alle 25000 Betriebs-
stunde

Prifen auf Olauslauf

Olstand priifen

Wellendichtringe prifen

X

Priife den Gummipuffer

x (Wechsel wenn
erforderlich)

Lagergerausche prifen

x (Wechsel wenn
erforderlich)

Olwechsel / Mineraldl

x (Wechsel wenn
erforderlich)

Olwechsel / synth. Ol

x (Wenn nach Tabelle
erforderlich)

Dichtungswechsel

X

Lagerfett wechsel

Lagerwechsel

Laufgerausche priifen

Zeit fiir Olwechsel [Stunde]

45000
40000
35000
30000
25000
20000
15000
10000

5000

\ -=--Mineral

— Synthetisch PAO

——Synthetisch PG

-
———alT

T T

70 80 90 100 110 120 130 140
Temperatur vom Olbad (°C)

150 160

Bei normalen Betriebstemperaturen sollen 70 °C als Referenz genommen werden.

Serienmalig werden die K Serie mit Mineraldl geliefert.
Art des Schmierstoffes und Olfiillmengen finden Sie in den folgenden Tabellen.
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9- Schmierung

9.1- Oltypen
Beyond Kliiber
Umgebungstemp. [°C . . i
gebungstemp. [°C] Aral el Castrol Lubrication Mobil Shell Total
Art des Schmier- DIN ISO VG
stoffes 51517-3 bp
Tauchschmierun — 7 H
9 &Castrol | / Mobil w
ICLUBE/
LUBRICATION
ToTAaL
0. +50 680 Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala S2 Carter
BG 680 GR-XP 680 SP 680 GEM 1-680 N XMP 680 GX 680 EP 680
5. +45 460 Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala S2 Carter
BG 460 GR-XP 460 SP 460 GEM 1-460 N XMP 460 GX 460 EP 460
10 . +40 320 Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala S2 Carter
A m BG 320 GR-XP 320 SP 320 GEM 1-320 N XMP 320 GX 320 EP 320
Mineralol o
15 +30 220 Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala S2 Carter
BG 220 GR-XP 220 SP 220 GEM 1-220 N XMP 220 GX 220 EP 220
20 . +20 150 Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala S2 Carter
BG 150 GR-XP 150 SP 150 GEM 1-150 N XMP 150 GX 150 EP 150
25 +10 100 Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala S2 Carter
BG 100 GR-XP 100 SP 100 GEM 1-100 N XMP 100 GX 100 EP 100
10 .. +60 680 Degol Energsyn _ Klibersynth Mobil Omala S4 Carter
GS 680 SG-XP 680 GH 6 -680 Glygoyle 680 WE 680 SY 680
20 . +50 460 Degol Energsyn Alphasyn Kliibersynth Mobil Omala S4 Carter
GS 460 SG-XP 460 PG 460 GH 6 -460 Glygoyle 460 WE 460 SY 460
25 +40 320 Degol Energsyn Alphasyn Klubersynth Mobil Omala S4 Carter
GS 320 SG-XP 320 PG 320 GH 6 -320 Glygoyle 320 WE 320 SY 320
CLERC 30430 220 Degol Energsyn Alphasyn Klibersynth Mobil Omala S4 Carter
GS 220 SG-XP 220 PG 220 GH 6 -220 Glygoyle 30 WE 220 SY 220
35 +20 150 Degol Energsyn Alphasyn Klibersynth Mobil Omala S4 Carter
GS 150 SG-XP 150 PG 150 GH 6 -150 Glygoyle 22 WE 150 SY 150
Klubersynth Mobil
Synthetisches Ol -40... +10 100 - - - GH 6 100 Glygoyle 100 - -
. Mobil
Klubersynth Omala S4 Carter
-10.. +60 680 - - - GEM 4-680 N SHgsgear GXV 680 SH 680
. Mobil
~ Degol Enersyn Alphasyn Kliibersynth Omala S4 Carter
20...+50 460 PAS 460 EP-XF 460 T 460 GEM44goN | SHEGear GXV 460 SH 460
. Mobil
~ Degol Enersyn Alphasyn Kliibersynth Omala S4 Carter
30....+40 820 PAS 320 EP-XF 320 T320 GEM 4-320 N Snggea' GXV 320 SH 320
" Mobil
B Degol Enersyn Alphasyn Klubersynth Omala S4 Carter
PG 40 .. +40 220 PAS 220 EP-XF 220 T220 GEMa-220N | SHC Gear GXV 220 SH 220
220
40 . +40 150 Degol Enersyn Alphasyn Klubersynth _ Omala S4 Carter
PAS 150 EP-XF 150 T 150 GEM 4-150 N GXV 150 SH 150
. _ _ _ Klubersynth _ _ _
40 ... +40 100 GEM 4-100 N
S . . . Mobil
Lebensmittelol CLP 30 .. +25 220 _ _ Optileb Kltberoil SHC _ Nevastane
NSF H1 GT 220 4 UH1-220 N . SL 220
Cibus 220
Biologisch ~ _ _ Tribol BioTop Klubersynth _ _ Carter
abbaubares Ol ClE 25...+40 320 1418-320 GEM 2-320 Bio 320
Produktcode Betriebstemperatur [°C] NLGI-Klasse Basis Ol Farbe
Mineral-Fett Mobil XHP 223 -20 ... +140 NLGI 3 1ISO VG220 Blau
Mobil SHC Grease 460 WT -30 ... +150 NLGI 1.5 ISO VG460
Synthetisches Fett Rot
Mobilith SHC 100 -40 ... +150 NLGI 2 1ISO VG100
Mobil SHC Polyrex 222 -30 ... +170 NLGI 2 ISO VG220
Lebensmittelfett NSF H1 Weily
Castrol Optileb™ GR 823-2 -30 ... +120 NLGI 2 1ISO VG192
Flussiges Fett (Mineral) Shell Gadus S2 V 220 00 -20 ... +100 NLGI 00 1ISO VG220 Braun
v
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9.2- Olwechsel

Auf dem Namenschild kénnen Sie erforderliche Olfillmenge finden.
A - Mischen Sie niemals synthetisches Ol mit Mineralél. Es kann zur Zerstérung des Getrie-
bes fiihren.

2 - Lanqgerer intensiver Kontakt mit Ol kann zu Hautirritationen fiihren. Vermeiden Sie Idnge-

ren Kontakt mit Ol und reinigen Sie griindlich die Haut vom Ol.

- HeiBes Ol kann zu Verbriihungen fiihren. Vermeiden Sie bei Olwechsel Kontakt mit dem
heiBen Ol.

9.3- Olanschliisse und Olmenge
9.3.1 K.00. - K.20. Zwei-Dreistufig Stirn-Kegelradgetriebe Olmengen und OlverschluRschrauben

N

HE @°@T)

¥ S|
'H ‘.II‘
rl
i [

M5 M6

*. Bei K002 und K003 existiert dieser Olstandschraube nicht. Bitte nach Olmenge fiillen.

Olmengen (liter)

Typ M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.002 0,3 0,6 0,5 0,8 0,65 0,65
K.003 0,3 0,6 0,5 0,8 0,65 0,65
K.102 0,55 08 0,85 11 0,8 0,8
K.103 0,5 0,7 0,8 1,0 0,8 0,8
K.202 1,0 1,35 15 1,7 1,4 1.4
K.203 0,9 1,25 1,4 1,4 1,6 13

Symbole : Lj,lz Olauslass |‘i‘| : Olfiillung ?: Entliftungsschraube ] : Olstand

"4
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9.3.2 K.17. - K.97. Dreistufig Stirn-Kegelradgetriebe Olmengen und OlverschluBschrauben

M3 M4

=
= 19 .
i e = s
1l EJp o @
M5 M6
Olmengen (liter)
Typ M1 M2 m3 m4 M5 M6
K.173 05 0,95 1,0 12 0.6 0.6
K.273 0.8 18 22 23 14 15
K.283 12 2,4 25 29 1,9 17
K.373 14 3,3 3,4 4,0 1,9 22
K.473 2,7 59 6.5 7.8 4,0 45
K.573 4.1 9,0 9,7 11,5 5,5 6,6
K.673 8,7 16,3 18,0 225 1,7 13,2
K.773 13,0 28,0 30,0 35,0 18,0 20,0
K.873 28,0 49,0 46,0 63,0 30,0 36,0
K.973 47,0 85,0 84,0 17,0 77,0 64,0
Symbole : [ Olauslass |‘i‘| : Olfiillung 9: Entliftungsschraube = : Olstand
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9.3.3 K.28. - K.97. Vierstufig Stirn-Kegelradgetriebe Olmengen und OlverschluBschrauben

Olmengen (liter)

Typ M1 M2 M3 M4 M5 M6
A/B A/B A/B A/B A/B A/B
K.284 1,2/0.25 2,4/0,25 2,5/0,25 2,9/0,25 1,9/0,25 1,710,25
K.374 1,410,25 3,3/0.25 34/0.25 4,0/0,25 1,9/0,25 2,2/0,25
K.474 27104 59/0,4 6,5/0,4 7,8/0,4 40/04 45104
K.574 41105 9,0/05 9,7/05 1,5/0,5 55/0,5 6,6/05
K.674 87/09 16,3/0,9 18,0/0,9 22,5/0,9 11,7/0,9 13,2/0,9
K.774 13,0/ 1,0 28,0/1,0 30,0/1,0 350/1,0 18,0/1,0 20,0/1,0
K.874 28,0/2,2 49,0/ 2,2 46,0 /2,2 63,0/2,2 30,0/22 36,0/22
K.974 47,017,0 85,0/7,0 84,0/7,0 117,0/7,0 77,0/7,0 64,0/7,0
Symbole : Lj,l: Olauslass |“l’_‘| : Offiillung 9: Entliiftungsschraube ] : Olstand
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9.3.4-K.27. - K.97. Fiinf-Sechsstufig Stirn-Kegelradgetriebe Olmengen und OlverschluBschrauben

M5 M6
Olmengen (liter)

Typ AIV;1B AN;ZB AN;3B AN;4B AN;SB AN;?B
K.275-276 0,8/04 1,8/0,6 22105 2,3/0,6 1,4/0,5 1,5/0,5
K.285-286 1,2/0,54 24108 2,5/0,6 2,9/08 1,9/0,6 1,710,6
K.375-376 1,4/0,65 3,3/0,95 3,41/0,7 4,0/0,95 1,9/0,7 2,2/0,7
K.475-476 27112 59/2,1 6,5/2,0 7,812, 4,0/1,4 45114
K.575-576 41712 9,0/2,1 97120 1,5/2,1 55/1,4 6,6/1,4
K.675-676 87120 16,3/3,4 18,0 /3,1 22,5134 17128 132/2,8
K.775-776 13,0/2,0 28,0134 30,0/3,1 350/3,4 18,0/2,8 20,0/2,8
K.875-876 28,0/2,0 49,0134 46,0/ 3,1 63,0/3,4 30,0/2,8 36,0/2,8
K.975-976 47,0/ 4,0 85,0/7,6 84,0/7,0 17,0/7,6 77,0150 64,0/5,0

Symbole : "_\J/’|: Olauslass |‘i‘| : Olfilllung ?: Entliftungsschraube ] : Olstand
v
YILMAZ
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9.4- Montagepositionen

Angegebene Montagepositionen sind Vorgaben als Referenzposition von Getriebe. Montagefldchen

sind unverbindlich.
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10- Anleitung fiir Fehlerbehebung

Alle unteren Anweisungen muissen von fachlich ausgebildeten Mechaniker oder Elektriker durchge-
fihrt werden. Vor irgendeine Anderung am Getriebe soll YILMAZ REDUKTOR informiert werden.
Nur Olauswechsel kann ohne Riicksprache durchgefiihrt werden. Alle Anderungen oder Durch-
fuhrungen ohne die Kenntnis von YILMAZ REDUKTOR sind eigene Risiko. YILMAZ REDUKTOR

Ubernimmt keine Verantwortung.

ID Problem

Beobachtung

Lésung

Getriebe
001 |auft nicht
an.

Man hort kein Ge-
rausch und die Welle
dreht sich nicht. Es
wird kein Treiber oder
Frequenzumformer
verwendet.

Bitte die Spannungsversorgung und Frequenz des Motors kontrollieren. Diese
Werte sollen entsprechend dem Namensschild von Getriebe sein. Untersuche
die Betriebsanleitung des Motorherstellers. Wenn das Getriebe weiter nicht
lauft, ID 100 folgen.

Getriebe
lauft nicht
an.

002

Man hort kein Ge-
rausch und die Welle
dreht sich nicht. Es
wird Frequenzumfor-
mer oder Treiber ver-
wendet.

Bitte die Betriebsanleitung von Frequenzumformer oder Motortreiber durchle-
sen. Kontrolliere den Motor durch AnschlieRen den Motor direkt mit Versor-
gungsspannung, um festzulegen, ob das Problem an der Umformer liegt. Wenn
das Getriebe weiter nicht lauft, ID 001 folgen.

Getriebe
|auft nicht
an.

003

Man hért Gerausche
aber Motor- und
Getriebewelle drehen
sich nicht.Es wird
kein Frequenzum-
former, Treiber oder
Motorbremse ver-
wendet.

Bitte die Versorgungsspannung und Frequenz der Elektrizitat kontrollieren.
Diese Werte sollen entsprechend dem Namensschild von Getriebe sein. Un-
tersuche die Betriebsanleitung des Motorherstellers. Immer noch das gleiche
Problem, die Belastung ist zu hoch fiir das gewahlte Getriebe. Trenne das Ge-
triebe von der Belastung. Wenn der Motor lauft, ist das Anfangsmoment nicht
gentgend und man braucht hdhere Motorleistung. Bei Motoren mit Einzelphase
kontrolliere auch Anfangskondensator und Betriebskondensator. Wenn nichts
weiter hilft, ID 100 folgen.

Getriebe
004 |auft nicht
an.

Man hort Gerausche
aber Motor- und
Getriebewelle drehen
sich nicht. Es wird
Frequenzumformer
oder Treiber verwen-
det.

Bitte die Betriebsanleitung von Frequenzumformer oder Motortreiber durchle-
sen. Um die Fehlerquelle festzulegen, trenne den Motor von dem Umformer
oder Treiber. Den Motor direkt mit Betriebsspannung entsprechend dem Na-
mensschild von Getriebe versorgen. Wenn immer noch keine Verbesserung ,
ID 100 folgen.

Getriebe
005 |auft nicht
an.

Man hort Gerausche
aber Motor- und
Getriebewelle drehen
sich nicht. Es wird
Motorbremse ver-
wendet.

Bitte die Versorgungsspannung und Frequenz der Elektrizitat kontrollieren. Die-
se Werte sollen entsprechend dem Namensschild von Getriebe sein. Untersu-
che die Betriebsanleitung des Motorherstellers. Sei sicher, dass die Bremse
in Ordnung ist. Untersuche die Betriebsanleitung der Motorbremse. Wenn die
Bremse von YILMAZ REDUKTOR gesendet wird, untersuche die Anleitung fur
die richtige Kabelverbindung. Wenn keine Losung erhalten, die Bremse ein-
zeln mit Spannung versorgen, zum Beispiel mit 198V DC. Man soll ein Klickge-
rausch hoéren, also die Bremse ist gedffnet. Wenn man dieses Gerausch nicht
hort, ist die Bremse oder Gleichrichter beschadigt .Wenn man das Klick hort, ist
die Bremse nicht defekt. Bei aktiver Bremse soll das Motor entsprechend dem
Schild des Motors mit Spannung versorgt werden. Wenn das Problem immer
noch besteht, kann das Motor fir die Belastung Uberdimensioniert. Gehe zu
003.
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ID Problem Beobachtung Lésung
. Bei niedrigen Geschwindigkeiten ist Frequenz des Motors auch niedrig. Flr
Getriebe P ) .
N . niedrige Frequenzen soll die Parameter von Motor und Umformer optimiert
lauft bei der . . L Lo
R werden. Wirkungsgrad des Getriebes kann bei niedrigen Geschwindigkeiten
niedrigen . . . : .
006 Geschwin- Es wird Frequenzum- | sehr viel unterscheiden. Besonders bei Schneckenradgetrieben. Das emp-
e former verwendet. fohlene Frequenzbereich ist 20-70 Hz fur Schneckenradgetriebe 10-70 Hz fir
digkeiten und . : -
Stirnradgetriebe. Verwende mehr Motorleistung und besseres Frequenzum-
Frequenzen - e . ;
. former oder &ndere die Ubersetzung des Getriebes um in empfohlenem Fre-
nicht an. . .
quenzbereich zu arbeiten.
ﬁgtrnztr); fcl;:r Das Ol entspricht nicht zu den Betriebsbedingungen. Ol mit weniger Viskositét
007 9 Umgebungstempera- | auswéhlen. Siehe die Betriebsanleitung fiir richtige Olauswahl. Verwendung
nach der . N . e - . .
langen Pause tur ist unter 5 °C. von Getriebe bei Hoheren Umgebungstemperaturen ist eine andere Lésung.
nicht an Wenn das Problem weiter besteht, wahle ein Motor mit héherer Leistung.
Bei der Vollbelastung Oberflachentemperatur des Getriebes messen. Wenn
die Temperatur unter 80 °C ist, ist es in Ordnung. Alle mit ATEX zertifizierten
Es wird warmes Getrieben sind so ausgelegt, dass sie unter 120 °C betrieben werden kénnen.
008 Getriebe ist zu | Getriebe unter 40 °C Wenn die Umgebungstemperatur mit ATEX (iber 120 °C ist, den Betrieb unbe-
heiz Umaebunastempera- digt abschalten und Kontakt mit YILMAZ REDUKTOR aufnehmen. Wenn ein
' tur \?erwengdet P Getriebe ohne ATEX Zertifizierung tUber 80 °C Umgebungstemperatur betrie-
’ ben wird, kontrolliere Schmierungsart und Olmenge entsprechend der Monta-
geposition. Lese Montageposition auf dem Namenschild des Getriebes. Wenn
es nicht mit der aktuelle Montageposition stimmt, gehe zu ID 100.
Bei der Vollbelastung Oberflachentemperatur des Getriebes messen. Wenn
die Temperatur unter 80 °C ist, ist es in Ordnung. Alle mit ATEX zertifizierten
. . Getrieben sind so ausgelegt, dass sie unter 120 °C betrieben werden kénnen.
Es wird Stirnradge- : . N o .
009 Getriebe ist zu | triebe unter 40 °C Wenn die Umgebungstemperatur mit ATEX tber 120 °C ist, den Betrieb unbe-
heiz Umaebunastempera- digt abschalten und Kontakt mit YILMAZ REDUKTOR aufnehmen. Wenn ein
' tur \?erwer?det P Getriebe ohne ATEX Zertifizierung tUber 80 °C Umgebungstemperatur betrie-
’ ben wird, kontrolliere Schmierungsart und Olmenge entsprechend der Monta-
geposition. Lese Montageposition auf dem Namenschild des Getriebes. Wenn
es nicht mit der aktuelle Montageposition stimmt, gehe zu ID 100.
. . _ | Standard Getrieben sind fur Umgebungstemperaturen unter 40°C ausgelegt.
010 S:itzrlebe ist zu E]r?iitezgr;?jtgrpgera Wenn die Umgebungstemperatur iber 40 °C ist, soll Sonderlésungen ange-
' ’ wendet werden. Bitte mit YILMAZ REDUKTOR Kontakt aufnehmen.
011 Getriebe ist zu Das Gerausch ist Uberpriife sich bewegende Teile fiir das Gerdusch. Trenne das Getriebe von
laut regelmafig und kon- der Belastung. Wenn das Gerausch auch in diesem Fall horbar, dann ist das
’ tinuierlich. Lager des Getriebes oder Motors defekt. Lager auswechseln. Gehe zu ID 100.
Uberpriife sich bewegende Teile fiir das Gerdusch. Trenne das Getriebe von
012 Getriebe ist zu | Das Gerausch ist der Belastung. Wenn das Gerausch auch in diesem Fall horbar, kann es Parti-
laut. zufallig. kel im Ol des Getriebes geben. Wechsele das Ol und untersuche das Ol. Wenn
im Ol Metallpartikeln beobachtet, ist das Getriebe beschadigt. Gehe zu ID 100.
.4
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ID Problem Beabachtung Lésung
Getriebe ist Regelmaige Klopf- Kontrolliere sich bewegende Teile fur das Gerdusch. Trenne das Getriebe von
013 laut gerdusch der Belastung. Wenn man das Gerausch weiter hort, ist eine von den Zahnra-
' ' der defekt. Folge ID 100.
Getriebe ist RegelmaRige Ge- Uberpriife die Elemente an der Ausgangswelle nach Rundlauf. Trenne das
014 laut rauscherhdhung und Getriebe von der Belastung. Wenn man das Gerausch weiter hoért, hat eine
' -senkung von den Zahnrader Rundlauffehler. Folge ID 100.
Getriebe mit Motor-
Getriebe ist bremse hat Gerau- Niedrige zufallige Klickgerausch kann von der Bremsscheibe kommen, was
015 laut sche, die von der in Ordnung ist. Wenn das Gerauschpegel aber zu hoch ist, kann die Bremse
' Bremse unregelma- defekt sein oder soll die Luftspalte der Bremsscheibe eingestellt werden.
Rig kommen.
Es wird Frequenz- Die Parameter des Frequenzumformer nicht fir die verwendete Frequenzbe-
. . umformer verwendet . . . . .
016 Getriebe ist und Larmstufe andert reich oder Motor optlmlgn. Dlg Betrlepsaqleltung des Umformer's durc.hlesen.
laut. . Wenn das Problem weiter existiert, die Ubersetzung des Gertiebes andern.
sich entsprechend Folge ID 100
der Geschwindigkeit. ’
Wenn die Umgebungstemperatur tber 40 °C ist oder die Betriebsdauer ohne
017 Ol kommt Ol kommt an der Pause Uber 16 Stunden ist, tausche die oberste Olverschluss mit der Entliif-
heraus. Dichtung heraus. tungsschraube. Lese diese Anleitung fir die Entliftung durch. Wenn es auch
nicht hift, kann die Dichtung beschadigt sein. Folge ID 100.
Wenn eine Liftungsschraube verwendet wird, Gberprufe die Position dieser
A1 kommt A1 kommt an der Ol- Schraube. Bei jeder Montageposition soll die Schraube an der oberste Stelle
018 heraus anschluss heraus sein. Die Schraube ist manchmal nicht dicht genug. Es gibt einige Teilchen un-
' ’ ter dem Gummioberflache der Schraube. Sdubere und montiere den Schrau-
be. Wenn das Problem weiter auftrifft, gehe zu ID 100.
Finde die Stelle, wo das Ol herauskommt. Es kann sein, dass das Ol aus der
019 Ol kommt Ol kommt von der Dichtung oder Entliiftung herauskommt aber Uber die Gehause flieit. Wenn
heraus. Gehause heraus. es der Fall ist, gehe zu ID 018/019. Wenn man sicher ist,dass das Ol von der
Gehause, dann hat die Gehause Mikroriss. Gehe zu ID 100.
O kommt A1 kommt von dem Die Dichtung unter dem Deckel beschadigt. Den Deckel abnehmen und die
020 heraus Deckel heraus Dichtung tauschen. Montiere den Deckel und befestige die Deckelschrauben .
' ’ Wenn das Problem nicht geldst, gehe zu ID 100.
Getriebe hat Es wird Drehmo- Das Rundlauffehler des Getriebes entstheht durch das Rundlauffehler der Ver-
021 regelmafiges mentstiitze verwen- bindungsstelle und der Luftspalt zwischen Welle und Nabe bei der Passung.
Rundlauffeh- det Es hat keine negative Einflisse auf das Getriebe falls man keine Drehmoment-
ler. ’ stutze verwendet.
Getriebe hat Es wird Drehmo- Das Rundlauffehler des Getriebes entstheht durch das Rundlauffehler der Ver-
022 zufalliges mentstiitze verwen- bindungsstelle und der Luftspalt zwischen Welle und Nabe bei der Passung.
Rundlauffeh- Uberprife die Welle-Nabe-Passungstoleranzen. Es hat keine schlechte Fol-
det. . . .
ler. gen auf das Getriebe falls man keine Drehmomentstiitze verwendet.
023 Motor ist zu Motorstrom ist Uber Die Motorleistung ist nicht genug oder Uberbelastung des Getriebes ist mog-
heiz. sein Nennstrom. lich. Motor kann defekt sein. Gehe zu ID 100.
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Betriebsanleitung
Baureihe K
Anleitung fur Fehlerbehebung

Problem

Beobachtung

Lésung

024

Motor ist zu heiz.

Umgebung ist staubig.

Wenn externe Lufter benutzt wird, Uberprife die Funktionalitat.
Kontrolliere Lifternabe und Motorrippen. Wahrend der Verwen-
dung von Frequenzumformer bei niedrigen Geschwindigkeiten,
wird externe Lufter bendtigt. Gehe zu ID 100.

025

Motor lauft aber Getriebe-
welle dreht sich nicht.

Es kommt Reibungsge-
rausch.

Einige Elemente (Zahnrad, Schlussel) kann defekt sein. Gehe
zu ID 10.

026

Getriebegehause ist de-
fekt.

Sie verwenden Kettenan-
trieb oder Ritzel.

Radiale Belastung oder Polygoneffekt an der Kette kann eine
Zerstérung verursacht haben. Uberpriife, ob Montageschrau-
ben geldst sind oder Befestigungsboden genug fest ist. Kont-
rolliere den Durchmesser des Kettenantriebes und die maximal
zuléssige radiale Belastung. Uberpriife die Position des Aus-
gangselements. Gehe zu ID 100.

027

Ausgangswelle ist defekt.

Sie verwenden Kettenan-
trieb oder Ritzel.

Radiale Belastung oder Polygoneffekt an der Kette kann eine
Zerstérung verursacht haben. Uberpriife, ob Montageschrau-
ben geldst sind oder Befestigungsboden genug fest ist. Kont-
rolliere den Durchmesser des Kettenantriebes und die maximal
zuléssige radiale Belastung. Uberpriife die Position des Aus-
gangselements. Gehe zu ID 100.

028

Getriebe halt zu spat an.

Es wird Motorbremse ver-
wendet.

Uberpriife die Verkabelung der Motorbremse. Es gibt zwei un-
terschiedliche Verkabelungsarten. Standard gelieferte Getrie-
ben werden mit verspateter Bremsung. Fur plétzliche Bremsung
kontrolliere die Verkabelung.

029

Getriebe fangt zu spat an.

Es wird Motorbremse ver-
wendet.

Fir schnelle Reaktion von groRen Bremsen (tber 100 Nm), wird
Schocktransformatoren benétigt. Diese Transformatoren sind
bei YILMAZ REDUKTOR erhaltlich. Gehe zu ID 100.

100

Wartung erforderlich.

Eigenstandig keine Losung
gefunden.

Bitte Kontakt mit YILMAZ REDUKTOR aufnehmen. Die Kon-
taktdaten kénnen auf der Rickseite dieser Betriebsanleitung
gefunden werden. Die Anderung vom mechanischen Teile kann
nur von YILMAZ REDUKTOR oder mit der Zustimmung von
YILMAZ REDUKTOR durchgefiihrt werden. Irgendeine Ande-
rung ohne Zustimmung von YILMAZ REDUKTOR macht die
Garantie ungiiltig. YILMAZ REDUKTOR Ubernimmt keine Ver-
antwortung.

11- Entsorgung
Wenn das Getriebe entsorgt werden muss, siehe diese Anleitung hier. Wenn man irgend eine Frage
uber Entsorgungsmethoden hat, bitte Kontakt mit uns aufnehmen .

11.1- Entsorgung von Ol
Schmiermittel sind sehr schadliche Stoffe, die das Erde und Wasser verschmutzt. Sammle das Ol in
entsprechenden Behalter und entsorge nach nationalen Richtlinien.

11.2- Entsorgung von Dichtung
Trenne die Dichtungen vom Getriebe und saubere. Entsorge die Dichtungen als Verbundmaterial.

11.3- Entsorgung von Metall

Wenn maoglich, trenne das Getriebematerial zu Eisen, Aluminium, und Nichtferromagnetische Schwer-
metall. Entsorgung nach nationalen Richtlinien durchfuhren.
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YILMAZ REDUKTOR

Garantiebedingungen:

1. Getriebemotoren und Getriebe sind unter Garantieschutz flr zwei Jahren aulder
elektrischem Motor. Fur Garantie des Motors siehe die Anleitung oder die Deklaration
des Motorherstellers. Die Garantie ist nur dann gultig, wenn die Getriebe nach dieser
Anleitung angebaut, betrieben und unter vorgegebenen Betriebsbedingungen betrieben
wird. Nach dem Kundenwunsch geferfigte Sondergetrieben und deren Produkte , Teile
sind nicht unter die Garantie.

2. Garantiezeitraum beginnt von dem Datum der Inbetriebnahme auf dem Garantieun-
terlagen und dauert 2 Jahren. Wenn das Datum von Inbetriebnahme mehr als 3 Mona-
ten spater als Rechnungsdatum ist, ist das Gesamtgarantiezeitraum mit 27 Monaten
beginnend von Rechnungsdatum begrenzt. Wenn die Garatieunterlagen nach der
Inbetriebnahme nicht zu unserer Firma gesendet wird, ist das Gesamtgarantiezeitraum
mit 24 Monaten nach der Rechnungsdatum begrenzt.

3. Irgend ein Zeitraum wahrend Garatiezeitraum verbracht fur Service, Reperatur oder
Austausch wird zu Gesamtgarantiezeitraum addiert.

4. Wenn das Produkt wahrend der Garantiezeitraum wegen Herstellungsfehler oder
Zusammenbaufehler ausfallt, wird das Produkt kostenlos repariert.

5. Wenn das Produkt wahrend der Garantiezeitraum wegen Herstellungsfehler oder
Zusammenbaufehler ausfallt und es ist nicht moglich, das Produkt zu reparieren, nach
dem Bericht von unserem Service-Abteilung das Produkt wird mit der Neue getauscht.
Die entstandene Schaden werden aber nicht ersetzt.

6. Kunde muss Hersteller informieren, wenn die Probleme nach dem Reparatur oder
Inbetriebnahme des reparierten Produkt weiter geht.

7. Kosten, die wegen stehengebliebene Produktion oder Verletzungen an der Kunden-
seite entstehen, ist mit dieser Garantie nicht bedeckt.

YILMAZ REDUKTOR San. ve Tic. A.S.
ATATURK Mah. Lozan Cad. No:17 P.K.:34522 Esenyurt-Istanbul-TURKIYE
Telefon: +90 (0) 212 886 90 00 (8 Hat)
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Warranty Decleration
and
Instruction Manual Receipt Form

YILMAZ REDUKTOR products are warranted for 2 (Two) years covering all parts and
materials used in products and their production errors unless they are started-up and
used according our service manual and is not modified or disassembled without an ack-
nowledgement from our company.

The warranty covers all costs like repair, service, spare parts etc. and no charge will be
asked under any name. The time for repair, service will be added to the warranty time.

For detailed warranty conditions please refer the back side of this page.

Serial No:
Type:

Manufacturer:

Company :YILMAZ REDUKTOR Sanayi ve Ticaret A.S.

Address : ATATURK Mah. Lozan Cad. No:17 P.K.34522 Esenyurt-istanbul- TURKIYE
Telefon : +90 (0) 212 886 90 00 (8 line)

Stamp and Signature

Supplier / End User:

With signing this part and sending this back to our company your waranty period will
be started and you are accepting that you have received the operating instruction of
the product.

Name:

Billing Date/ Bill No.:
Start-Up Place / Date:
Address:

Phone:

Supplier/ End User Stamp and Signature
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Kundendienst-Inland Ersatzteile

Tel: +90 212 886 30 00 Tel: +90 212 886 90 00
Intern: 1223,1228,1287 Intern: 1224,1277

Whatsapp: +90 554 /13 7102 Whatsapp: +90 506 /74 44 35
E-Mail: servis@yr.com.tr E-Mail: yedekparca@yr.com.tr

Kundendienst-Ausland
Wenn Sie die oben genannte Servicenummer anrufen, werden Sie anschlieBend

entsprechend weitergeleitet.

Yilmaz Reduktor Sanayi ve Ticaret A.S.
Ataturk Mah. Lozan Cad. No: 1/, 34522 Esenyurt - Istanbul / Turkei
Tel: +90 212 886 90 00 | E-Mail: yilmaz@yr.com.tr



